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Struény technologicky postup pro vyrobu dalnéni SOS hlasky

1. Pouzité materialy

Na vyrobu korpusu dalémni SOS hlasky jsou pouzity plechy z materialu adiemy AISI 316L,
nastelovaci Srouby z materialu A2, matice z materi&ly 2amky a kovani z materialu AISI 316L.

2. Pouzity postup a technologie

K vytezavani rozvinutych tvarplechovych dil je pouzit laser Trumatic L3030, na
lisovani otvoii lis Trumatic 500R. Dily jsou nasledlrzpracovany na ohiiavacim lisu
HACO 3000 pi ohybani jednotlivych komponeaintPo kontrole ohyi jsou dily svéovany
do sestav v ochranné argonové atm@sfedizenim Migatronic Pilot 1600. Naslene
provedena kontrola a korekce tvaru, zarovnani&@S®ai svafi pomoci komunalniho
naadi. Dale se do si@aného korpusu nasluji pripojné Srouby pomoci #aeni pro
obloukové pivarovani HBS CD 1500.

Po dikladné kontrole je daltni hlaska fipravena na povrchovou Upravued
povrchovou Upravou se provede ochrana aavibdmasgini v lazni. Poté se nanasi barva
odstinu RAL 2008 praSkovou metodou a vypalujeiséeplot 190 az 200 °C. Pro
venkovni plochy je barva doglna strukturovacim plnivem. Barva jetana pro venkovni
pouZiti, je odolna proti opif#beni a vyblednuti UV #énim.

Dvefe se vybavi fislusSnym &snénim s protiprachovou Upravou a osadi ssdppsanymi
zamky a kovanim.
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